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Puujatteiden kierratystavoitteet ja jarkevyys puhututtaneet
Suomessa

Tilastointien epaselvyydet
Puujatteista

Puupakkausjatteet
« Kuormalavat, kaapelikelat, tynnyrit, laatikot
« Saavuttaa nykyisen 15 %:n VNA:n tavoitteen, tavoitteet kiristyvat
vuonna 2016
Rakennuspuujatteet

« Paaosin talonrakentamisesta (uudis- ja korjausrakentaminen seka
purkaminen)

 Kierratysaste nykyisin arviolta 26—54 %, tavoite vuonna 2020 on
70 %
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YM halusi selvittaa elinkaariarviomenetelmalla puujatteen
polton, kayton lastulevyteollisuudessa seka puukomposiitin
valmistuksen elinkaariset ymparistovaikutukset

Jatepohjaisten liikennebiopolttoaineiden seka puujatteiden
LCA-tarkastelut (JalkiPuu) 12/2014 — 8/2015
Projektiryhma
Ymparistoministerio
« Sirje Stén ja Riitta Levinen
Suomen ymparistokeskus
« Kaisa Manninen, Jachym Judl, Tuuli Myllymaa ja Pekka Leskinen

Tietolahteina kaytettiin tietokantoja ja kirjallisuutta

» Tulokset eivat esita minkaan tietyn olemassa olevan laitoksen
toimintaa
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Menetelma, jonka avulla tuotteen ymparistovaikutuksia
voidaan analysoida

Tuotteen elinkaarivaiheet
raaka-aineiden tai materiaalien hankinta luonnosta
prosessointi
kuljetus tuotantolaitokselle
tuotteen valmistus

jakelu, kaytto, uudelleenkaytto, huolto, kierratys ja
hylkaaminen
Ymparistovaikutusten arviointia varten kerataan kaikki
syotteet (mm. energiankulutus, kemikaalit) ja tuotokset
(mm. suorat paastot, sivutuotteet, jatteet) elinkaarivaiheisiin
liittyen



Elinkaariarviointi (LCA) -metodologia

o Kun syotteet ja tuotokset ovat tiedossa, lasketaan ja
selvitetaan naihin liittyvien paastojen maarat hyodyntaen
yritysten tietoja, tietokantoja ja kirjallisuutta

o Energian tuotannon paastot
o Kemikaalin valmistuksesta syntyvat paastot
o Kuljetuksista syntyvat paastot

e Eri paastotiedot yhdistetaan karakterisoimalla ne yhteen

ymparistovaikutusluokkaan

o llmastonmuutos
o Happamoituminen
o Rehevoityminen
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Kasittelyvaihtoehtojen prosessikuvaukset



Poltto

Aiheutetut ymparistovaikutukset Valtetyt ymparistovaikutukset

Sahkon ja lammon
tuotanto turpeella
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Puujatteen rekkakuljetus S3hkéntuotanto Apuaineiden tuotanto ja |
+ dieselin valmistus kuljetus + dieselin valmistus ! Turpeen otto
|

)
Poltto lampokattilassa !
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Puukomposiitin valmistus

Aiheutetut ymparistovaikutukset Valtetyt ymparistovaikutukset
_ . : Kyllastetyn puun
Puukomposiitin valmistus < - valmistus
|
Puujatteen rekkakuljetus PP:n/PE:n rekkakuljetus +
+ dieselin valmistus dieselin valmistus

T

PP:n/PE:n valmistus
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Lastulevyn valmistus

Aiheutetut ymparistovaikutukset

Lastulevyn valmistus Suomessa/Keski-Euroopassa

T

Rekkakuljetus Keski-
Euroopan
tuotantolaitokselle

Laivakuljetus
Tallinna/Gdansk +
polttodljyn valmistus

Sidosaineiden
rekkakuljetus + dieselin

Sdahkontuotanto

Lammontuotanto

valmistus

1

Sidosaineiden valmistus

Esikasittely Suomessa

Puujatteen rekkakuljetus
+ dieselin valmistus
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Elinkaariarvioinnin tulokset
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Iimastonmuutos

kg CO,-ekv./tonni, puujite
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Puujate, komposiitti

Puujate, poltto Puujdte, lastulevy  Puujdte, lastulevy

(Suomessa)

(K-E, Gdanskin
kautta)

Puujate, lastulevy
(K-E, Tallinnan
kautta)
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Happamoituminen

Laivakulietus
Lalvakuljetus
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Puujate, poltto

Puujate, komposiitti

E, Gdanskin kautta) E, Tallinnan kautta)

(Suomessa)
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Rehevoityminen

kg P-ekv./tonni, puujite
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Epavarmuustarkastelu

e Ottaa huomioon epavarmuuksia, jotka tunnistettiin osalle
parametreista
o Kuljetusmatkat
o Polttoprosessista saatavan lammon hyodyntaminen

Puujate, lastulevy Puujate, lastulevy
Puujate, Puujdte, lastulevy (K-E, Gdanskin  (K-E, Tallinnan
komposiitti Puujdte, poltto (Suomessa) kautta) kautta)
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Puukomposiitissa kaytettava muovi neitseellista

Kierratetty muovi pienentaisi todennakoisesti
ymparistovaikutuksia
Puujate korvaa polttovaihtoehdossa turvetta

Metsabiomassaa korvattaessa hyvityksia ei saataisi niin
paljon (polton paastot saman suuruisia kuin jatepuulla)

Kivihiilta korvattaessa suorat CO,-paastot ovat
kivihiilella pienemmat kuin turpeella, mutta
kaivostoiminnasta ja kuljetuksista aiheutuvat paastot
tapauskohtaisia.

Pakkaus- ja rakennuspuujatteiden kaytto suomalaisessa
lastulevyteollisuudessa ei realistinen vaihtoehto

Metsateollisuuden jatetta riittavasti kaytossa



